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Bl ALJA-SAFE™ BREEZE

Flussiges Korper-Abform-Alginat

A. Produktbeschreibung

Kein Pulver - kein Staub! ALJA-SAFE™ BREEZE (zum Patent
angemeldet) ist ein fllissiges Alginat, das sich einfach mit
Wasser mischen lasst und dadurch ein einzigartiges, haut-
freundliches Korper-Abform-Material ergibt. Durch die
Dinnflussigkeit formt es Hautstrukturen sehr detailgetreu
ab. Zum Auftragen auf vertikale Oberflachen (Gesicht,
Torso etc.) sollte ALJA-SAFE™ ACROBAT™ vewendet
werden. ALJA-SAFE™ BREEZE eignet sich hervorragend
zur Herstellung von Einweg-Negativformen zum Ausgie-
Ben mit Wachs, Clay, Gips, Polymergips (z. B. ACRYLIC
ONE) oder Additionssilikonen (z.B. DRAGON SKIN™
FAST). Das Mischungsverhéltnis (nach Volumen) von

B. Technische Daten

|

5 Teilen Wasser zu 1 Teil ALJA-SAFE™ BREEZE ermdglicht
eine einfache und unkomplizierte Anwendung. Bei einer
Wassertemperatur von ca.27 °Cbetréagtdie Verarbeitungs-
zeit ca. 5 Minuten, die Entformzeit ca. 10 Minuten. Wie
das originale ALJA-SAFE™, ist auch ALJA-SAFE™ BREEZE
dermatologisch absolut unbedenklich und frei von krebs-
erregendem Silikatstaub. Zur Herstellung dauerhafter
und wieder verwendbarer Negativformen von Koérper-
teilen, ist das Korper-Abform-Silikon BODY DOUBLE™
optimal geeignet. Nahere Informationen zu diesem Pro-
dukt und zu verschiedenen Methoden der Korperabfor-
mung finden Sie auf www.kaupo.de.

Mischung* (nach Volumen)

Spezifisches Gewicht (g/cm?) 1,07
Topfzeit** (Min.) 5
Entformzeit** (Min.) 10
Farbe blau

5 Teile (warmes) Wasser :1 Teil BREEZE

Angaben bei Raumtemperatur (23 °C) und nach 7 Tagen (max. physikalische Eigenschaften) gemaB den inter-
nationalen ASTM Standards gemessen. Genauere Informationen zu den Priifnormen sind auf Anfrage erhaltlich.
*Verarbeitungs- und Entformzeiten kénnen durch Verwendung von warmerem Wasser verkirzt

oder durch kélteres Wasser verldngert werden.

C. Lagerung ° Haltbarkeit

Bei Raumtemperatur und in trockener Umgebung (20-
23 °C) lagern und verarbeiten. Das Lagern bei warmeren
Temperaturen, und die dadurch resultierende erhdhte
Temperatur der Flissigkeit, fihrt zu verkirzter Topfzeit
bzw. beschleunigter Aushéartung.

D. Vorbereitung ¢ Trennhilfe

Eine kleinflachige Probeanwendung (z. B. am Handri-
cken) kann dabei helfen, die Verarbeitung und die
Materialeigenschaften kennen zu lernen. ALJA-SAFE™
BREEZE 16st sich in der Regel von allen Oberflachen

E. Abmessen * Wasserqualitat « Wassertemperatur
ALJA-SAFE™ BREEZE wird nach Volumen mit 5 Teilen
Wasser zu 1 Teil BREEZE Flissigkeit gemischt. Die bei-
gemischte Wassermenge kann etwas variiert werden,
um die Konsistenz der Mixtur zu veréndern. Etwas weni-
ger Wasser flihrt zu einer dickeren, zéhflissigeren Mas-
se, etwas mehr Wasser macht sie flieBféhiger. Vorsicht!
Zuviel beigemischtes Wasser kann die Aushértung des
Alginats verhindern. Wasser mit hohem Mineralienanteil
bzw. sehr kalkhaltiges Wasser kann zur Klumpenbildung
und zu ungleichmaBigem Aushérten fiihren. Im Zweifels-

ALJA-SAFE™ BREEZE hat eine begrenzte Haltbarkeit und
sollte moglichst schnell verbraucht werden. Vermeiden
Sie das Eindringen von Feuchtigkeit in noch unbenutztes
Material.

auch ohne Trennmittel. Beim Herstellen von kompletten
Kopfabdriicken kann es ratsam sein, eine Haarspilung
oder einen Conditioner auf die Haare aufzutragen, um
den Einschluss der Haare in das Alginat zu vermeiden.

fall sollten vorab Versuche durchgefiihrt werden, bevor
groBere Mengen angemischt werden. Bei einer Wasser-
temperaturvon 27 °C betréagt die Verarbeitungszeit ca. 5
Minuten und die Aushartezeit ca. 10 Minuten. Warmeres
Wasser beschleunigt die Aushéartung, kalteres Wasser
verzogert diese und verlangert die Verarbeitungszeit.
Fiir optimale Ergebnisse sollte das Alginat dem Wasser
hinzugefiigt und dann, wie in Abschnitt F. beschrieben,
gemischt werden.
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F. Mischen ¢ GieBen ¢ Aushéarten

ALJA-SAFE™ BREEZE kann von Hand gemischt werden,
jedoch werden die besten Ergebnisse durch maschinelles
Mischen mit einem Akkuschrauber und z. B. dem TURBI-
NE MIXER (bei KAUPO erhaltlich) erreicht. Das Wasser
mit dem Alginat mindestens eine Minute lang ordentlich
durchmischen, bis eine gelartige Konsistenz erreicht ist.
Nach dem Mischen kann ALJA-SAFE™ BREEZE um eine
Hand, einen FuB, einen Finger etc. in einer festen Position
gegossen werden. Der Kdrperteil sollte dabei einen knap-
pen Abstand (mind. 1,5cm) zum Boden und den Seiten-
wanden des Behélters haben. Fiir optimale Ergebnisse

G. Verwenden der Negativform

Alginatformen zersetzen sich relativ schnell. Es ist daher
zu empfehlen die Form innerhalb von 4 Stunden nach der
Entformung auszugieBen. Zum AusgieBen geeignet sind
Gips, Polymergips (z. B. ACRYLIC ONE), Wachs, Plastilin
und andere Modelliermassen sowie sehr schnell aushéar-

H. Sicherheitshinweise

BeiAugenkontaktgriindlichmitWasserausspilen.Kinder
sollten nur unter Aufsicht eines Erwachsenen dieses Pro-
dukt verwenden. Die Internationale Agentur fiir Krebs-
forschung, kurz IARC (von engl. International Agency for
Research on Cancer) hat Silikatstaub zu der Gruppe 1
der krebserregenden Stoffe eingestuft. ALJA-SAFE™
BREEZE ist frei von Silikatstaub und dermatologisch
unbedenklich. Das Sicherheitsdatenblatt fiir dieses
oder andere Smooth-On Produkte sollte vor deren An-

tragen Sie zundchst eine dinne Schicht ALJA-SAFE™
BREEZE auf die Hautoberflache auf und gieBen Sie dann
das Alginat am niedersten Punkt in den Behalter. Lassen
Sie die Mischung langsam um den Korperteil aufsteigen,
der wahrend der Abformung mdglichst nicht bewegt
werden sollte. Sobald ALJA-SAFE™ BREEZE ausgehértet
ist (ca. 10 Minuten), ziehen Sie den Korperteil langsam
und vorsichtig aus dem Behélter. Wird dies zu schnell
gemacht, kann die Form reiBen. ALJA-SAFE™ BREEZE ist
ausgehartet sobald es fest und nicht mehr gelartig ist.

tende Polyurethanharze (z. B. SMOOTH-CAST™ 300Q). Zur
Herstellung realistischer Korperteile mit ,fleischartiger”
Haptik, kann auch Additionssilikon wie z. B. DRAGON
SKIN™ FX PRO in die Alginatform gegossen werden.

wendung gelesen werden und ist bei KAUPO erhaltlich.
Wichtig: Die Angaben dieser Informationsschrift werden
als korrekt betrachtet. Allerdings wird keine Garantie
Ubernommen beziglich der Daten, den Ergebnissen die
daraus resultieren oder das irgendeine Anwendung ein
bestehendes Patent verletzt. Der Anwender hat die Eig-
nung des Produktes fiir die vorgesehene Anwendung zu
bestimmen und alle Risiken und Verpflichtungen die da-
mit in Verbindung stehen zu beriicksichtigen.

BEI FRAGEN ZU IHRER ANWENDUNG HELFEN WIR
IHNEN GERNE WEITER:
Fon +49.7424.95842-3 e info@kaupo.de

AUF WWW.KAUPO.DE FINDEN SIE ZAHLREICHE
PRODUKTINFORMATIONEN SOWIE HINWEISE
ZUR HERSTELLUNG VON FORMEN UND ABGUSSEN.

<

KAUPO

CREATING EMOTIONS

> KAUPO Plankenhorn e.K.
Kautschuk & Polyurethane
Carl-Benz-StraBe 4
D -78549 Spaichingen

Fon +49.7424.95842-3
Fax +49.7424.95842-55

info@kaupo.de
www.kaupo.de

Stand: 01.07.2024

Anderungen vorbehalten.



