»» Technisches Merkblatt

CHAVANT™ NSP™ SOFT | MEDIUM

Schwefelfreier Industrie-Clay

A. Produktbeschreibung

Die NSP™ Modellierton-Serie von CHAVANT™ st be-
kannt und beliebt fiir ihre einzigartigen Verarbeitungs-
eigenschaften, sehr gute Anhaftung und Flexibilitat. Seit
der Markteinfiihrung in 1993 ist diese Modelliermasse
weltweit zu einem industriellen Standard fiir Spezialef-
fektkiinstler und anderen Kunstschaffenden geworden.
NSP™ Modelliermassen sind weniger dehnbar als viele
andere und daher ideal um akkurate und scharfkantige
Linien und Strukturen zu erstellen ohne Ausfransen. Der
relativ hohe Wachsanteil ermdglicht einfaches und pra-
zises Arbeiten bei verminderter Gefahr der versehent-
lichen Deformierung.

B. Technische Daten

_ CHAVANT™ NSP™ SOFT CHAVANT™ NSP™ MEDIUM| CHAVANT™ NSP™ HARD

Spezifisches Gewicht (g/cm3) 1,58

Farbe grau-grin
Harte (Shore A) 24
Erweichungstemperatur (°C) 49
Spachtel- / Streichtemp. (°C) 80-85
GieBtemperatur (°C) 97

C. Lagerung * Haltbarkeit

Bei Raumtemperatur (ca. 23 °C) und lichtgeschiitzt la-
gern. Verpackte Barren sind i. d. R. 1-2 Jahre haltbar.
Nachdem sie ausgepackt und der Luft ausgesetzt sind,
kann die Modelliermasse mit der Zeit oxidieren und et-

D. Verarbeitungsmdéglichkeiten

Durch Erwdrmung lassen sich die NSP™ Modelliermas-
sen in ihrer Konsistenz variieren, um auf verschiedenste
Art und Weise verarbeitet werden zu konnen. Empfeh-
lenswerte Geréate zur Erwarmung sind Schongarer (auch
als ,Slowcooker“ oder ,Crock Pot“ bekannt), Labordfen
0. a. sowie bedingt auch Mikrowellenéfen (Vorsicht!
Brandgefahr), sofern die Masse in kleine Stiicke vor-
geteilt wird.

Erweichen fiir einfacheres Gestalten: Bei ca. 50°C
(siehe Abschnitt B. Technische Daten) wird die Model-
liermasse weicher und kann so besser von Hand ver-
arbeitet und/oder auf Untergriinde aufgebracht werden.
Die Modelliermasse wird dabei etwas klebriger. Nach
dem Abkiihlen auf Raumtemperatur nimmt sie wieder
ihre Ursprungskonsistenz ein.

Spachteln oder Aufstreichen: Bei ca. 80°C lasst sich
die Modelliermasse bei dickpastoser Konsistenz bis zu
ca. 10 mm dick aufspachteln (z. B. auf Styroporkdrper
oder Drahtarmierungen). Um NSP™ in diinneren Schich-

CHAVANT™ NSP™_ in den Hartegraden Soft, Medium
und Hard erhéltlich, bietet folgende Vorteile:

- Schwefelfrei, mit Abformsilikonen kompatibel.

- Fein und prézise verarbeitbar.

- Nicht klebrig.

- Ideal mit Modellierwerkzeugen bearbeitbar.

- Kann durch Hitze erweicht bzw. verflissigt werden.

- Scharfe Schnittkanten ohne Ausfransen.

- Mit Lésemittel leicht zu glatten.
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was austrocknen. Daher sollten ausgepackte Restmen-
gen immer in luftdichten Behéltern aufbewahrt oder in
Frischhaltefolie gewickelt werden. Im Anschluss erneut
bei Raumtemperatur und lichtgeschutzt lagern.

ten mit einem Pinsel streichen zu kénnen, ist eine Tem-
peratur von ca. 85°C erforderlich. Achten Sie unbedingt
darauf, Werkzeuge und Pinsel zu verwenden, die nach
Mdéglichkeit nicht aus Kunststoff bestehen bzw. Tempe-
raturen von 80-85°C standhalten.

Verfliissigen fiir GieBanwendungen: Ab einer Tem-
peratur von ca. 97°C verflissigt sich NSP™ und kann
somit ideal in Formen aller Art (idealerweise Silikonfor-
men) gegossen werden. Die Masse kann wéhrend des
starken Erhitzens und Verflissigens separieren, daher
sollte sie gelegentlich durchgeriihrt werden, bevor ge-
gossen wird. Zudem sollten die Formen nach Maglich-
keit auf ca. 60-65°C vorgewarmt werden.

Erzeugen einer Paste mittels Losemittel: Durch Zuga-
be von Losemitteln wie Terpentin, Spiritus oder Naphtha
kann NSP™ ohne Wéarmezufuhr zu einer schlammigen
Masse angeriihrt werden, die dann dazu verwendet wer-
den kann, um z. B. modellierte Objekte oder Skulpturtei-
le miteinander zu verbinden oder Texturen zu erzeugen.
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E. Oberflaichenglattung * Handlingtipps

Mittels Modellierwerkzeugen l&sst sich bereits eine ein-
heitliche und relativ glatte Oberflache erstellen. Lose-
mittel wie Terpentin, Spiritus oder Naphtha erweichen
die Modelliermasse sehr stark und sehr schnell und
kdnnen beim Glatten der Oberflache unterstitzen. Zi-
trusbasierte Losemittel wie D-Limonen sind ebenfalls
zum Glatten geeignet, Riickstande davon kdnnen jedoch
Abformsilikone am Harten hindern. 99%iges IPA (Isopro-
panol bzw. Isopropylalkohol) kann ebenso verwendet
werden. Achtung: Bei der Verwendung von Isopropyl-
myristat bleibt die Modelliermasse erweicht und nimmt
nicht wieder den urspriinglichen Hartegrad an.

Zum Reinigen von Modellierwerkzeugen und Arbeits-
oberflachen sind die oben genannten Losemittel opti-
mal geeignet.

F. Sicherheitshinweise

Das Sicherheitsdatenblatt fiir dieses oder andere
CHAVANT™ Produkte sollte vor deren Anwendung ge-
lesen werden und ist bei KAUPO erhaltlich.

Alle CHAVANT™ Produkte sind bei Befolgung der Hin-
weise ungeféhrlich. Vorsicht: Durch Hitze erweichte
oder verflissigte Modelliermasse kann bei Hautkontakt
Verbrennungen verursachen!

CHAVANT™ NSP™ Modelliermassen lassen sich von
Hand oder mit Modellierwerkzeugen verarbeiten. Vorge-
heizte Werkzeuge oder Wachsschnitzstifte sind optimal
zum Gravieren und Feingestalten der Oberflache geeig-
net. Das Erwarmen der Modelliermasse ist vor allem bei
den harteren Varianten sehr hilfreich, um sie leichter
formen und verarbeiten zu kdnnen. Bitte beachten Sie
jedoch, dass das wiederholte Erwdarmen und Abkiihlen
der Masse im Laufe der Zeit den Oxidationsprozess ver-
starkt und die Masse dadurch harter werden kann.
Dinne Abschnitte von Skulpturen missen unter Um-
sténden von Armierungselementen (z. B. ein Holz- oder
Metallgeriist) gestiitzt werden.

Wichtig: Die Angaben dieser Informationsschrift wer-
den als korrekt betrachtet. Allerdings wird keine Garan-
tie ibernommen bezliglich der Daten, den Ergebnissen
die daraus resultieren oder das irgendeine Anwendung
ein bestehendes Patent verletzt. Der Anwender hat die
Eignung des Produktes fiir die vorgesehene Anwendung
zu bestimmen und alle Risiken und Verpflichtungen die
damit in Verbindung stehen zu beriicksichtigen.

BEI FRAGEN ZU IHRER ANWENDUNG HELFEN WIR
IHNEN GERNE WEITER:
Fon +49.7424.95842-3 e info@kaupo.de

AUF WWW.KAUPO.DE FINDEN SIE ZAHLREICHE
PRODUKTINFORMATIONEN SOWIE HINWEISE
ZUR HERSTELLUNG VON FORMEN UND ABGUSSEN.
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Anderungen vorbehalten.



