»» Technisches Merkblatt

Il CLEAR FLEX™ 30

GieBbarer, glasklarer PUR-Kautschuk

A. Produktbeschreibung

CLEAR FLEX™ 30 ist ein flexibler Polyurethankautschuk,
der speziell flir Anwendungen mit dem Anspruch abso-
luter Klarheit und UV-Stabilitat entwickelt wurde. Die
geringe Viskositat ermoglicht einfaches Mischen und
GieBen. Brillante Farben und Farbeffekte kdnnen durch
Zugabe von SO-STRONG™, UVO™ und IGNITE™ Farben
erreicht werden. CLEAR FLEX™ 30 ist frei von Phthala-
ten und enthéalt kein MOCA oder Quecksilber. Es wird

B. Technische Daten

verwendet zur Anfertigung glasklarer Formen, Modell-
reproduktionen, dekorativer GieBlinge, Spezialeffekte,
Prototypen etc.

Achtung: Nicht fiir den Privatgebrauch! Dieses Pro-
dukt ist nur fiir den industriellen Einsatz vorgesehen.
Bitte beachten Sie unbedingt die Hinweise in Abschnitt
D. (Vorbereitung) und H. (Sicherheitshinweise) sowie im
Sicherheitsdatenblatt.

Mischung (nach Volumen) 1A:1B
Mischung (nach Gewicht) 100A:94B
Viskositat gemischt (mPas) 750
Spezifisches Gewicht (g/cm?) 1,03

Farbe transparent
Topfzeit (Min.) 15
Entformzeit (Std.) 16

Shore Harte 30
Zugfestigkeit (N/mm?) 4,99
WeiterreiBfestigkeit (N/mm) 9,63
ReiBdehnung (%) 675
Schrumpfung (%) <0,2
Brechungsindex (20°C) 1,48822
Durchgangswiderstand (Ohm) >7,646E+13
spez. Durchgangswiderstand (Ohm*cm) > 6,014E+15
Permizzivitatszahl (100 Hz) 0,103
Verlustfaktor (100 Hz) 0,103
Durchschlagsfestigkeit (\V/mm) >7,646E+13

Angaben bei Raumtemperatur (23 °C) und nach 7 Tagen (max. physikalische Eigenschaften) gemé&B den internationalen ASTM Standards gemessen.

Genauere Informationen zu den Priifnormen sind auf Anfrage erhéltlich.

C. Lagerung * Haltbarkeit

Bei Raumtemperatur (ca. 23 °C) lagern und verwenden.
Verschlossene Gebinde sollten innerhalb von 6 Mona-
ten nach Erhalt verarbeitet werden. Nach Offnung der
beiden Behalter verkiirzt sich die Haltbarkeit des Ma-
terials erheblich. Restmengen so schnell wie mdglich
verbrauchen. Fliissige Polyurethane sind feuchtigkeits-

D. Vorbereitung * Versiegelung ¢ Trennmittelauftrag
In gut beliifteter Umgebung mischen. Die Verarbeitung
sollte bei einer relativen Luftfeuchtigkeit unter 50% er-
folgen. Das Tragen von Augenschutz, Gummihand-
schuhen und langarmeliger Bekleidung wird unbe-
dingt empfohlen. Zudem sollte bei der Verarbeitung
dieses Materials eine geeignete Atemschutzmaske
getragen werden (Bitte informieren Sie sich im
Sicherheitsdatenblatt liber die Inhaltsstoffe).

Um das Anhaften des Kautschuks an porésen Materia-
lien (Gips, Beton, Holz, Stein etc.) zu vermeiden, muss
die Oberflache vor dem Auftragen eines Trennmittels

empfindlich und kénnen Luftfeuchtigkeit absorbieren,
was zu Blasenbildung oder Aufschdumen wahrend des
Héartungsprozesses fiihren kann. Nach Materialent-
nahme die beiden Behélter sofort wieder verschlieBen.
XTEND-IT™ Trockenstickstoff verldngert die Lagerzeit
deutlich.

versiegelt werden. Unser SUPERSEAL™ versiegelt pord-
se Oberfldchen und hat keinen oder nur minimalen Ein-
fluss auf Oberflachendetails. Ein Trennmittel (z. B. unser
UNIVERSAL™) ist fiir die einfache Entformung bei den
meisten Oberflachen notwendig. Eine angemessene
Schicht sollte auf alle Flachen aufgetragen werden, die
mit dem Kautschuk in Kontakt kommen.

Wichtig: Um eine optimale Bedeckung zu gewahrleisten,
sollte das Trennmittel zuerst mit einem weichen Pinsel
Uber alle Flachen verteilt werden. Nach einer zweiten
dinnen Sprihschicht, ca. 30 Min. trocknen lassen.
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E. Das geeignete Formenbaumaterial

Silikone: Gut geeignet sind Negativformen aus unseren
kondensationsvernetzenden Silikonen MOLD MAX™
101 14NV 1201251 29NV | 30 und 40. Diese missen
ausdlnstungsfrei sein. Daher neue Formen unbedingt
mindestens 4 Std. bei 60°C tempern, um Vernetzungs-
stérungen zu vermeiden.

Achtung: MOLD MAX™ 10T | 15T | 27T und 60 sind als
Formenbaumaterial fiir das GieBen von CLEAR FLEX™

30 ungeeignet. Dies gilt ebenso fir Additionssilikone.

F. Mischen ¢ Entliiften * GieBen

Wichtig: Part B (blauer Behalter) vor der Entnahme
aus dem Behdlter griindlich schiitteln oder umriihren.
Flussige Polyurethane sind feuchtigkeitsempfindlich.
Mischwerkzeuge und -behalter sollten aus Metall oder
Kunststoff sowie trocken und sauber sein, um Ver-
netzungsstérungen zu vermeiden. Nach der Entnahme
entsprechender Mengen von Part A und Part B in den
Mischbehalter, 3 Minuten lang intensiv mischen und
dabei den Boden und die Seitenwédnde des Mischbehal-
ters mehrmals mit einbeziehen. Danach die Mischung
in einen frischen, sauberen Mischbehalter umfillen und
den kompletten Mischungsprozess noch einmal durch-
fuhren. Bei der Zugabe von Farbpigmenten oder Fiillern,
diese erst in Part B geben und gut vermischen, bevor

G. Aushérten « Nachtempern

Lassen Sie das Material bei Raumtemperatur (ca. 23 °C)
ausharten (mindestens 16 Std.) bevor Sie mit der Entfor-
mung beginnen. Das Aushérten bei einer Raumtempe-
ratur unter 18°C sollte vermieden werden. Die besten
Eigenschaften erreicht das Material nach 5-7 Tagen bei
Raumtemperatur.

Klebrige Oberflachen: Abhédngig davon, was fir Ma-
terial als Negativform fiir CLEAR FLEX™ 30 verwendet
wird, kénnen gegossene Objekte z.T. tagelang an der
Oberflache klebrig bleiben. Um das Aushérten zu be-
schleunigen, die Klebrigkeit aufzuheben und noch bes-

H. Sicherheitshinweise

Das Sicherheitsdatenblatt fiir dieses oder andere
Smooth-On Produkte sollte vor deren Anwendung ge-
lesen werden und ist bei KAUPO erhaltlich.

Vorsicht: Part A (gelber Behélter bzw. Aufkleber) ent-
halt Diisocyanat. Dampfe, die beim Erhitzen oder Ver-
sprithen des Materials verstarkt auftreten, kdnnen Rei-
zungen und Beschadigungen der Lunge verursachen.
Nur bei ausreichender Belliftung anwenden. Kontakt mit
Haut und Augen kann schwere Reizungen verursachen.
Augen 15 Minuten lang mit Wasser ausspiilen und sofort
arztliche Hilfe aufsuchen. Von der Haut mit wasserlo-
sem Handreiniger, gefolgt von Seife und Wasser ent-
fernen. Part B (blauer Behalter bzw. Aufkleber)

Eine Ausnahme hierbei ist jedoch unsere MOLD STAR™
15116 und 30 (MOLD STAR™ 19T | 20T und 31T sind
ungeeignet).

Polyurethane: Bei Verwendung von Polyurethanfomen
muss das Trennmittel UNIVERSAL™ aufgebracht weden.
Hinweis: Wir empfehlen ausschlieBlich die Verwendung
der oben genannten Kautschuksorten MOLD MAX™,
MOLD STAR™ und Polyurethan. Andere Formenbauma-
terialien unbedingt vor Anwendung auf Eignung testen!

Part A hinzugeflgt wird. Vakuumentliftung wird bei die-
sem Produkt empfohlen, um Blasenbildung zu vermei-
den. Stellen Sie die Mischung fiir ca. 2-3Min. in eine
geeignete Vakuumkammer (-0,93 bar bzw. tiber 90 % Va-
kuum). Die Verwendung einer Druckkammer flihrt zu ab-
solut blasenfreien Gussteilen. Nach dem EingieBen wird
die Form in einer Druckkammer mindestens 2 Stunden
lang einem Druck von ca. 4,2 ATU (60 PSI) ausgesetzt.

Wichtig: Dieses Material ist massensensitiv und exo-
therm. Beim GieBen groBerer Mengen am Stiick entsteht
Reaktionswarme, die eine Schrumpfung verursacht.
Die Hohe sowie Art der Schrumpfung, ist abhangig
von GieBmenge, GieBdicke und Formenkonfiguration.

sere physikalische Eigenschaften zu erhalten, das Ob-
jekt zunéchst fir 16 Stunden bei Raumtemperatur aus-
héarten lassen, gefolgt von einer Erwdrmung bei 60 °C
fir 5 Stunden. Auch bei diinnen Gussteilen ist dieses
Nachtempern zu empfehlen. Bei Raumtemperaturhar-
tung (ohne Nachtempern) gelten folgende Richtwerte
zur Dauer der moglichen Klebrigkeit:

In Formen aus VYTAFLEX™: 16 - 24 Stunden.

In Formen aus MOLD MAX™: 36 -48 Stunden.

In Formen aus MOLD STAR™: bis zu 6 Tage.

reizt die Augen und die Haut. Vermeiden Sie ldngeren
oder wiederholten Hautkontakt. Falls kontaminiert, die
Augen 15 Minuten lang mit Wasser ausspllen und sofort
arztliche Hilfe aufsuchen. Von der Haut mit Wasser und
Seife entfernen. Wichtig: Die Angaben dieses Informa-
tionsblattes werden als korrekt betrachtet. Allerdings
wird keine Garantie ibernommen beziiglich der Daten,
den Ergebnissen die daraus resultieren oder, dass eine
Anwendung ein bestehendes Patent verletzt. Der An-
wender hat die Eignung des Produktes fiir die vorge-
sehene Anwendung zu bestimmen und alle Risiken und
Verpflichtungen die damit in Verbindung stehen zu be-
ricksichtigen.

BEI FRAGEN ZU IHRER ANWENDUNG HELFEN WIR
IHNEN GERNE WEITER:
Fon +49.7424.95842-3 e info@kaupo.de

AUF WWW.KAUPO.DE FINDEN SIE ZAHLREICHE
PRODUKTINFORMATIONEN SOWIE HINWEISE
ZUR HERSTELLUNG VON FORMEN UND ABGUSSEN.
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Anderungen vorbehalten.





