»» Technisches Merkblatt

Bl EPOXAMITE™ HT

Hitzebestandiges Epoxidpoxidharz

A. Produktbeschreibung

EPOXAMITE™HT ist ein klares und UV-resistentes
Epoxidharzsystem mit hoher Warmeformbesténdig-
keit (Tempern erforderlich), das fiir eine Vielzahl von
Anwendungen geeignet ist. Es kann sowohl fiir das
Laminierverfahren von Hand als auch fiir Harzinfusio-
nen und massiveres GieBen verwendet werden. EPO-
XAMITE™HT enthélt keine Fillstoffe, ist diinnflissig
und geruchlos. Objekte aus EPOXAMITE™HT verfiigen
Uber ausgezeichnete physikalische Eigenschaften und

B. Technische Daten (Reinharzproben)

kénnen problemlos geschliffen, gefrast, gebohrt und la-
ckiert werden. EPOXAMITE™HT kann mit Verstarkungs-
gewebe wie z.B. S-Glass, E-Glass, Kevlar oder Carbon
laminiert werden, um Composite-Bauteile herzustellen.
Anwendungsmoglichkeiten: GieBen, Nasslaminierver-
fahren, VARI, Verklebungs- und Reparaturanwendun-
gen, Klarlackbeschichtung, Abdichten und Flicken. Ideal
als Verstarkung fiir Objekte aus EPOXACOAT™HT (se-
parates technisches Merkblatt erhéltlich).

Mischung (nach Gewicht) 100A:33B
Viskositadt gemischt (mPas) 650
Spezifisches Gewicht (g/cm?) 1,10
Topfzeit* 100g Ansatz 60 Min.
Verarbeitungszeit diinner Film 30 Min.
Aushértezeit* dinner Film 24 Std.
Harte (Shore D) 80

Farbe klar gelblich
Zugfestigkeit (N/mm?) 44,8
Bruchdehnung (%) 2,3
E-Modul (N/mm?) 2355
Biegefestigkeit (N/mm?) 84,9
Biegemodul (N/mm?) 2955
Druckbelastbarkeit (N/mm?) 114,4
Druckmodul (N/mm?) 1157
Maximale GieBdicke** 1,5¢cm
Warmeformbestandigkeit (°C) 90-150

getempert

Angaben bei Raumtemperatur (23 °C) und nach 7 Tagen (max. physikalische Eigenschaften) gemé&B den inter-
nationalen ASTM Standards gemessen. Genauere Informationen zu den Priifnormen sind auf Anfrage erhaltlich.
*Topf- und Aushértezeiten kénnen variieren, da abhéngig von GieBmasse und Formenkonfiguration.

Epoxidharze sind massensensitiv.
**Je nach Konfiguration des Gussteils und Eigenschaften der Gussform.

C. Vorbereitung * Sicherheit

Bei Raumtemperatur (ca. 23 °C) lagern und verwenden.
Verschlossene Gebinde sollten innerhalb von 6 Monaten
nach Erhalt verarbeitet werden. Nach Offnung verkiirzt
sich die Haltbarkeit des Materials. Restmengen daher
so schnell wie moglich verarbeiten. Nach Materialent-
nahme die Behélter sofort wieder verschlieBen. Warmere
Temperaturen verkirzen die Lagerzeit zusatzlich. Tragen
Sie Kleidung mit langen Armeln, Einweghandschuhe und
Schutzbrille. Halten Sie alle Materialien und Werkzeuge
bereit, bevor Sie beginnen. Mischbehélter sollten aus

Kunststoff oder Metall bestehen. Verwenden Sie aufgrund
des sehr hohen Warmepotentials (exotherm) keine Glas-
oder Schaumstoffbehélter. Verwenden Sie das Produkt
nur in einem gut beliifteten Raum und atmen Sie die
Démpfe nicht ein. Es wird empfohlen ein zugelassenes
Atemschutzgeréat zu tragen. Da jede Anwendung unter-
schiedliche Anforderungen aufweist, empfehlen wir eine
kleine Testanwendung, um die Eignung des Materials
fur lhr Projekt zu ermitteln. Bitte beachten Sie die Si-
cherheitshinweise in Abschnitt F.
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D. Trennmittelauftrag « Abmessen ¢ Mischen
Dieses Produkt klebt und verbindet sich mit vielen Ober-
flachen. Fir Anwendungen, bei denen keine Anhaftung
erwiinscht ist, kann das Trennmittel EASE RELEASE™
200 oder 205 von Smooth-0On verwendet werden.
Beide Behalter vor der Materialentnahme griindlich
umrihren.

EPOXAMITE™ HT Harz und Harter miissen korrekt abge-
messen und griindlich vermischt werden, um bestmdgli-
che Eigenschaften zu erzielen. Verwenden Sie eine exak-
te Waage. Geben Sie die entsprechende Menge von Part
A und B in saubere Behélter aus Kunststoff oder Metall.
Stellen Sie sicher, dass die Mischwerkzeuge sauber und
frei von Verunreinigungen wie Staub, Schmutz oder Fett
sind. Mischen Sie Part A und B mindestens 3 Minuten
lang griindlich mit einem kantigen Riihrstab. Gehen Sie
auBerst griindlich vor und kratzen Sie die Seiten und
den Boden des Mischbehélters mehrmals ab. Benutzen
Sie die Kante des Riihrstabs, um Material von den Seiten

E. Auftragen ¢ Aushérten * Tempern

EPOXAMITE™ HT ist direkt nach dem Anmischen diinn-
flissig und kann bis zu 15 mm Schichtstarke gegos-
sen werden. Zum Laminieren kdénnen Einwegpinsel,
Schaumstoffpinsel oder Walzen verwendet werden.
Beginnen Sie mit einer oder zwei Initialschichten (Gel-
coat). Im Anschluss das Gewebe auf die noch feuchte
Gelcoatschicht platzieren und vorsichtig mit leichten
Pinselstrichen oder Walzenbewegungen fixieren und
einarbeiten. Achten Sie darauf, das Gewebe vollstadndig
mit dem Harz zu trénken. Wiederholen Sie diesen Pro-
zess mit weiteren diinnen Schichten von EPOXAMITE™
HT und Verstarkungsgewebe, bis die gewlinschte Ma-
terialstarke erreicht ist. Eine Laminierwalze hilft dabei,
das Harz gleichmaBig zu verteilen und Lufteinschliisse
zu minimieren. Beachten Sie die Verarbeitungszeit diin-
ner Filme. Angaben zu den Aushartezeiten finden Sie im
Abschnitt B. Topf- und Aushértezeiten sind abhéangig von
der Konfiguration von Masse und Form, da sich Ep-
oxidharze je nach Masse unterschiedlich verhalten.
Das Material ist vollstandig ausgehértet, wenn es nicht
mehr mit dem Fingernagel eingedriickt werden kann.
Das gehartete Epoxid kann trocken geschliffen werden.
Tragen Sie bei der Bearbeitung oder beim Schleifen eine
zugelassene Atemschutzmaske, um das Einatmen von
Partikeln zu verhindernrn.

Anleitung zum Tempern: Hinweis: Das Tempern bei
Temperaturen ber 105°C fiihrt zur Vergilbung des Ma-
terials. Ein Laminat oder Gussteil mit maximaler Warme-
formbesténdigkeit von 150°C ist daher gelblich, nicht
mehr wasserklar wie im Ursprung.

des Behalters abzukratzen und zu vermischen. Wenn Sie
einen maschinellen Mischer verwenden, mischen Sie
danach wie oben angegeben von Hand, um eine griind-
liche Durchmischung sicherzustellen.

Zugabe von Farben und Fiillstoffen: EPOXAMITE™ HT
kann mit UVO™ und IGNITE™ Farbpigmenten eingefarbt
und mit einer Vielzahl von trockenen Fiillstoffen gemischt
werden. Mischen Sie das Pigment bzw. den Fillstoff
grindlich mit Part A vor und fiigen Sie dann Part B hinzu.
Achtung: Bei einer groBen Massenkonzentration von
Epoxidharz, wird die Topfzeit verkiirzt und die Temperatur
kann fir die Handhabung zu stark ansteigen. Wenn die
Epoxidmasse sehr heiB wird, bringen Sie das Produkt ins
Freie. Um die Verarbeitungszeit zu verlangern, re-
duzieren Sie die Masse, indem Sie die Mischung in eine
flache Form gieBen und streichen Sie die Mischung von
dort aus auf die Oberflache.

Fir die maximale mégliche Warmeformbesténdig-

keit von 150°C muss das Laminat bzw. Gussteil gemaB

folgendem Schema getempert werden:

- reguldr bei Raumtemperatur fiir 24 Std. harten lassen

-im Anschluss das Laminat oder Gussteil mit Werkzeug
bzw. Form bei 65°C fiir 4 Std. im Ofen tempern

- auf 90°C erhéhen und weitere 3 Std. tempern

- auf 120°C erhohen und weitere 3 Std. tempern

- auf 160°C erhdhen und abschlieBend weitere 3 Std.
tempern.

Fiir die Beibehaltung der Wasserklarheit und einer

Warmeformbestandigkeit von 90°C muss das Lami-

nat bzw. Gussteil gemaB folgendem Schema getempert

werden:

- reguldr bei Raumtemperatur fiir 24 Std. harten lassen

-im Anschluss das Laminat oder Gussteil mit Werkzeug
bzw. Form bei 65°C fiir 4 Std. im Ofen tempern

- auf 105°C erhdhen und abschlieBend weitere 3 Std.
tempern.

Lackieren: Ausgehartetes EPOXAMITE™ HT kann la-

ckiert oder grundiert und danach mit Acryl-Lackfarben

lackiert werden.

Entfernen von unvernetztem Epoxidharz: Kratzen

Sie soviel Material wie moglich mit einem Schaber von

der Oberflache ab. Beseitigen Sie Riickstéande mit E-POX-

EE KLEENER™ (erhéltlich bei KAUPO), Farbverdiinner,

Aceton oder Alkohol. Befolgen Sie die Sicherheitsbestim-

mungen im Zusammenhang mit Lésungsmitteln und sor-

gen Sie fir ausreichende Belliftung.

BEI FRAGEN ZU IHRER ANWENDUNG HELFEN WIR
IHNEN GERNE WEITER:
Fon +49.7424.95842-3 e info@kaupo.de

AUF WWW.KAUPO.DE FINDEN SIE ZAHLREICHE
PRODUKTINFORMATIONEN SOWIE HINWEISE
ZUR HERSTELLUNG VON FORMEN UND ABGUSSEN.
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F. Sicherheitshinweise

Das Sicherheitsdatenblatt fiir dieses oder andere
Smooth-0On Produkte sollte vor deren Anwendung gelesen
werden und ist bei KAUPO erhéltlich. Alle Smooth-On
Produkte sind bei Befolgung der Hinweise ungefahrlich.
EPOXAMITE™HT Part A (Harz):

REIZT AUGEN, HAUT UND SCHLEIMHAUTE. Vermeiden
Sie langeren oder wiederholten Hautkontakt, um eine
mogliche Sensibilisierung zu verhindern. Atmen Sie die
Dampfe nicht ein und verwenden Sie das Produkt nur
bei ausreichender Belliftung. Tragen Sie eine Schutzaus-
ristung. Bei Augenkontakt 15 Minuten lang griindlich
mit Wasser spiilen und sofort einen Arzt aufsuchen. Bei
Hautkontakt mit WeiBweinessig abwischen und griind-
lich mit Wasser und Seife abwaschen. Wenn die Reizung
anhalt, suchen Sie einen Arzt auf. Bei Verschlucken kein
Erbrechen herbeifiihren. Trinken Sie 1 bis 2 Glaser Was-
ser und suchen Sie sofort einen Arzt auf. Wenn Damp-
fe eingeatmet werden oder wenn das Atmen schwer
fallt, bringen Sie die betroffene Person an die frische Luft.
Bei anhaltenden Beschwerden suchen Sie einen Arzt
auf. Fur Kinder unzugénglich aufbewahren.

EPOXAMITE™ HT Part B (Harter):

REIZT AUGEN, HAUT UND SCHLEIMHAUTE. Epoxid-Har-
ter sind &atzende Stoffe und kdnnen schwere Augen-
und Hautverbrennungen verursachen. Es sind Allergene,
die durch Hautkontakt oder Einatmen von Dampfen
eine Hautentziindung verursachen kénnen. Verwenden
Sie diese Produkte nur bei ausreichender Beliiftung.
Ziehen Sie kontaminierte Kleidung aus und waschen Sie
Ilhre Haut mit Wasser und Seife ab. Bei Augenkontakt 15
Minuten lang griindlich mit Wasser spiilen und sofort einen
Arzt aufsuchen. Fir Kinder unzugénglich aufbwahren.
Wichtig: Die Angaben dieses Informationsblattes werden
als korrekt betrachtet. Allerdings wird keine Garantie
Ubernommen beziiglich der Daten, den Ergebnissen die
daraus resultieren oder, dass eine Anwendung ein
bestehendes Patent verletzt.

Der Anwender hat die Eignung des Produktes fiir die vor-
gesehene Anwendung zu bestimmen und alle Risiken und
Verpflichtungen die damit in Verbindung stehen zu be-
ricksichtigen.

BEI FRAGEN ZU IHRER ANWENDUNG HELFEN WIR
IHNEN GERNE WEITER:
Fon +49.7424.95842-3 e info@kaupo.de

AUF WWW.KAUPO.DE FINDEN SIE ZAHLREICHE
PRODUKTINFORMATIONEN SOWIE HINWEISE
ZUR HERSTELLUNG VON FORMEN UND ABGUSSEN.
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